附件1

《工贸企业安全生产落后技术装备淘汰目录（第一批）》

（二次征求意见稿）
	序号
	淘汰落后技术
装备名称
	淘汰原因
	淘汰类型
	限制范围
	建议代替技术
或装备名称
	依据

	一、淘汰落后技术

	1
	高炉、矿热炉、艾萨炉、冲天炉仅采用人工开眼方式
	高炉、矿热炉、艾萨炉、冲天炉采用人工开眼，易发生人员中毒、灼烫等事故
	禁止
	新（改、扩）建项目禁用，在役项目1年内改造完毕
	高炉、矿热炉、艾萨炉、冲天炉采用开口机开眼
	安全生产法第三十八条

	2
	脱硫（活性炭再生）解析塔热风炉、脱硝热风炉仅采用人工点火方式
	仅采用人工点火，工艺落后，易形成预混燃烧，发生爆炸事故
	禁止
	新（改、扩）建项目禁用，在役项目1年内改造完毕
	脱硫解析塔热风炉、脱硝热风炉采用自动点火
	安全生产法第三十八条

	3
	铝镁等金属粉尘的除尘系统采用正压吹送方式
	正压吹送金属粉尘时，含尘气流及异物有可能与高速旋转的风机叶轮撞击产生火花，造成粉尘爆炸事故
	禁止
	新（改、扩）建项目和在役项目禁用
	铝镁等金属粉尘的除尘系统采用负压吸尘方式
	1.《工贸企业粉尘防爆安全规定》（应急管理部令第6号）第十五条；

2.《粉尘防爆安全规程》（GB15577-2018）8.1.7

	二、淘汰落后装备

	4
	冶金企业无火焰监测和熄火保护装置的铁包、钢包、中间包烘烤器
	冶金企业铁包、钢包、中间包烘烤器无火焰监测和熄火保护装置发生点火失败或熄火后煤气、天然气等大量泄漏、聚集，可能造成爆炸、中毒和窒息等事故
	禁止
	新（改、扩）建项目禁用，在役项目6个月内改造完毕
	冶金企业采用火焰监测和熄火保护装置的铁包、钢包、中间包烘烤器
	《炼钢安全规程》（AQ 2001）8.2.1

	5
	冶金企业无冷却壁水冷系统，仅依靠外部喷淋打水冷却的高炉
	高炉无冷却壁冷却，仅靠外部喷淋打水冷却工艺，易造成高炉烧穿等事故
	禁止
	新（改、扩）建项目禁用，在役项目大修时改造完毕
	冶金企业采用软水密闭循环或工业水开路循环冷却方式的高炉
	安全生产法第三十八条

	6
	冶金企业采用球式蓄热体的高炉配套热风炉
	球式蓄热体换球频繁，且换球作业涉及煤气作业和有限空间作业，可能造成中毒和窒息等事故
	禁止
	新（改、扩）建项目禁用
	冶金企业采用格子砖等蓄热体的高炉配套热风炉
	安全生产法第三十八条

	7
	铝加工（深井铸造）企业采用固定式浇铸炉
	在铝液浇铸过程中，若出铝口的流眼钎子机械锁紧装置不可靠，或出铝口流眼砖因铝水侵蚀而破损，或机械锁紧装置锁紧过程中操作不当，可能导致流眼砖断裂或脱落造成无法有效封堵出铝口，熔融金属泄漏。此外，固定式浇铸炉出铝口通常位于铝液液面之下且铸造时压力不恒定，当人工打开、关闭或调整机械锁紧装置时，一旦发生铝液外泄等紧急情况，人工封堵时容易造成灼烫等事故
	限制
	新（改、扩）建项目禁用
	铝加工（深井铸造）企业采用倾动式浇铸炉
	安全生产法第三十八条

	8
	铝、镁加工（深井铸造）企业采用钢丝卷扬机牵引的平台（顶板）式铸造机
	铸造底座（托盘）受钢丝绳牵引时，钢丝绳受多个因素影响可能导致铸造底座（托盘）不平稳，易造成铸坯拉漏，引发熔融金属遇水爆炸事故
	限制
	新（改、扩）建项目禁用，在役项目2030年底前改造完毕
	铝、镁加工（深井铸造）企业采用内导式液压驱动提升的平台（顶板）式铸造机
	安全生产法第三十八条

	9
	煤粉制备系统采用翻板式卸灰阀的收尘器
	煤粉收尘器使用双层或单层翻板式卸灰阀卸料，需要一定时间、煤粉沉积到一定数量才能依靠自重被动卸料，存在煤粉自燃、爆炸风险
	禁止
	新（改、扩）建项目禁用，在役项目6个月内改造完毕
	煤粉制备系统采用星型卸灰阀的收尘器
	安全生产法第三十八条

	10
	未设置液位、流量监测报警装置的可燃性粉尘湿式除尘系统（一体机）
	未采用相关监测预警装置的湿式除尘系统（一体机）可能缺水或无水运行，易造成粉尘爆炸事故
	禁止
	新（改、扩）建湿式除尘系统项目禁用，在役设备1年内改造完毕
	采用循环水泵的湿式除尘系统（一体机）设置液位和流量监测报警装置，无循环水泵的可燃性粉尘湿式除尘系统（一体机）设置液位监测报警装置
	1.《工贸企业粉尘防爆安全规定》（应急管理部令第6号）第十五条；

2.《粉尘防爆安全规程》（GB 15577-2018） 8.4.10

	11
	采用重力沉降室的可燃性粉尘除尘系统
	采用重力沉降室除尘时，粉尘会在沉降室内悬停沉降，在遇见点火源时，可能造成粉尘爆炸事故
	禁止
	新（改、扩）建项目和在役项目禁用
	采用袋式过滤式或旋风分离器等除尘系统
	1.《工贸企业重大事故隐患判定标准》（应急管理部令第10号）第十一条；

2.《粉尘防爆安全规程》（GB15577-2018）8.4.2


注：

1.“淘汰落后技术装备名称”中明确企业类型的，仅适用于该类型企业；未明确企业类型的，适用于全部工贸企业；

2.“建议代替技术或设备名称”中列举的技术和设备应采用符合有关标准、规范要求，安全可靠的技术或设备。
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（第一批）》编制说明

为深入贯彻习近平总书记关于安全生产重要指示批示精神，认真落实《工贸安全生产治本攻坚三年行动方案（2024—2026年）》有关要求，着力解决典型事故暴露出的设备、工艺安全风险高的问题，提升工贸行业本质安全水平，有效防范化解重特大事故，应急管理部执法工贸局组织编制了《工贸行业安全生产落后技术装备淘汰目录（第一批）》（以下简称《目录》），推动企业采用先进、成熟、可靠的工艺设备，大幅提升安全保障水平。

一、必要性和起草过程

《安全生产法》第三十八条明确，国家对严重危及生产安全的工艺、设备实行淘汰制度，生产经营单位不得使用应当淘汰的危及生产安全的工艺、设备。2015年—2017年，针对工贸行业安全生产落后工艺、技术，原国家安监总局先后发布了《淘汰落后安全技术装备目录（2015年第一批）》（安监总科技〔2015〕75号）、《淘汰落后安全技术工艺、设备目录（2016年）》（安监总科技〔2016〕137号）、《金属冶炼企业禁止使用的设备及工艺目录（第一批）》（安监总管四〔2017〕142号）等文件，推动工贸企业进一步加大安全投入，提升本质安全水平和安全保障能力，为有效防范工贸企业生产安全事故、促进行业安全生产形势稳定好转发挥了重要作用。
近年来，工贸行业发生的典型事故暴露出一些工艺技术和设备设施本质安全水平低、安全风险较高等问题。同时，随着行业新工艺、新技术、新装备、新材料的产业化应用，更安全、成熟、可靠的工艺设备不断更新换代，编制淘汰落后工艺设备目录势在必行。在充分调研工贸企业安全生产落后技术装备情况的基础上，广泛征求意见、多次召开研讨会，结合各地区、各企业的实际情况，编制了《目录》（征求意见稿）。

2024年6月12日至7月12日，执法工贸局就《目录》（征求意见稿）在政府网站第一次向社会公开征集意见，共收到19条意见建议。执法工贸局多次组织相关行业领域专家、生产企业和设备厂商代表，以及基层监管执法人员，对反馈的意见建议逐项进行讨论，最终采纳修改意见12条、部分采纳4条、未采纳3条。淘汰事项由第一次征求意见13项优化整合为11项,分为落后技术和落后装备两个方面，形成《目录》（二次征求意见稿）。
二、主要内容

《目录》（二次征求意见稿）共11项，其中淘汰落后技术3项、淘汰落后装备8项，明确了限制范围、改造时限和代替建议。

淘汰落后技术3项均为禁止类，主要包括：高炉、矿热炉、艾萨炉、冲天炉仅采用人工开眼方式；脱硫（活性炭再生）解析塔热风炉、脱硝热风炉仅采用人工点火方式；铝镁等金属粉尘的除尘系统采用正压吹送方式。

淘汰落后装备8项主要包括：

限制类2项：铝加工（深井铸造）企业采用固定式浇铸炉，要求新（改、扩）建项目禁用；铝、镁加工（深井铸造）企业采用钢丝卷扬机牵引的平台（顶板）式铸造机，要求新（改、扩）建项目禁用，在役项目2030年底前改造完毕。

禁止类6项：冶金企业无火焰监测和熄火保护装置的铁包、钢包、中间包烘烤器；冶金企业无冷却壁水冷系统，仅依靠外部喷淋打水冷却的高炉；冶金企业采用球式蓄热体的高炉配套热风炉；煤粉制备系统采用翻板式卸灰阀的收尘器；未设置液位、流量监测报警装置的可燃性粉尘湿式除尘系统（一体机）；采用重力沉降室的可燃性粉尘除尘系统。
三、条款说明

(一)高炉、矿热炉、艾萨炉、冲天炉仅采用人工开眼方式。

开眼是高炉、矿热炉、艾萨炉、冲天炉生产的重要工序，存在易造成群死群伤的高温熔融金属灼烫、喷溅，以及煤气泄漏等安全风险。人工开眼操作通常需要采用氧气管等方式烧穿炉眼，对于开口的大小和钻孔的深度难以控制，为后续的堵眼工作造成困难，容易出现炉口堵塞、熔融金属溢出主沟、一氧化碳逸散等情况，工作环境恶劣，安全风险较大。
高炉、矿热炉、艾萨炉、冲天炉采用开口机等设备进行开眼操作，能够精准调整开铁口机的角度和钻入深度，减少了现场作业人员数量，增加炉体使用寿命，显著提升生产过程的本质安全水平和安全保障能力。

(二)脱硫（活性炭再生）解析塔热风炉、脱硝热风炉仅采用人工点火方式。

脱硫（活性炭再生）解析塔热风炉、脱硝热风炉的燃料主要为煤气，仅采用人工点火时，点火程序复杂，工艺落后，易形成预混燃烧，发生爆炸事故风险较高。

目前，国内部分企业采用自动点火的脱硫（活性炭再生）解析塔热风炉、脱硝热风炉，不仅能够远程进行点火程序，减少人工操作失误等原因造成的一氧化碳中毒事故，还能够简化点火流程、提高热风炉点火成功率并远程监控点火效果，同时配有熄火保护程序，降低点火的危险性，减少人与煤气接触，提升了生产过程的本质安全。

（三）铝镁等金属粉尘的除尘系统采用正压吹送方式。

正压吹送金属粉尘时，风机设置在除尘器前部，含尘气流及异物有可能与高速旋转的风机叶轮撞击、摩擦产生火花，进入除尘器内易引发粉尘爆炸。

铝镁等金属粉尘采用负压吸尘方式的除尘系统时，风机设置在除尘器后端，含尘气流及异物先进入除尘系统后被过滤为洁净气流再通过风机，可以有效避免由撞击、摩擦产生火花进入除尘器，防止粉尘爆炸事故发生。

（四）冶金企业无火焰监测和熄火保护装置的铁包、钢包、中间包烘烤器。

铁包、钢包、中间包烘烤器是冶金企业生产工序中的重要设备之一，主要用于新砌、冷修、干燥、周转以及在线快速升温的各种钢铁水罐的烘烤。

目前，烘烤器主要使用煤气、天然气等介质作为燃料，在使用过程中，如果发生点火失败或运行过程中熄火，可能造成燃料泄漏，引发爆炸、中毒和窒息等事故。

采用火焰监测和熄火保护装置的铁包、钢包、中间包烘烤器，一旦发生火焰熄灭，可快速自动切断燃料供应，有效防止有毒有害气体泄漏。

（五）冶金企业无冷却壁水冷系统，仅依靠外部喷淋打水冷却的高炉。

高炉冷却是指通过在炉衬或炉壳增加冷却装置以增大炉衬内的温度梯度，从而保护金属结构和混凝土构件，同时使炉衬凝成渣皮，保护炉衬，延长炉衬工作能力和高炉使用寿命。
外部喷淋打水冷却是在炉壳外部安装喷水管，通过高炉炉壳冷却炉衬的一种冷却方式。仅依靠喷淋打水冷却的高炉，热量吸收效果差，对炉壳冷却不均匀，冷却不能深入，只限于炉壳或碳砖炉衬的冷却，可能导致炉衬腐蚀加快，造成高炉烧穿。

近些年来，大多数企业已使用冷却壁水冷系统，冷却壁水冷系统是指通过装在炉衬和炉壳之间的壁形冷却器，冷却壁内部铸有无缝钢管，通过内部冷却壁中的冷却水流动带走热量进行冷却。其冷却面积大，炉壳开孔小，密封性好，不破坏炉壳的强度，耐腐蚀，便于维护和更换，解决了原本冷却不深入、炉衬腐蚀严重的问题。
（六）冶金企业采用球式蓄热体的高炉配套热风炉。

热风炉是为高炉加热鼓风的设备，是现代高炉不可缺少的重要组成部分，主要分为蓄热式和换热式两种，蓄热式热风就是在燃烧过程中由热风炉内蓄热体将热量储备起来，当转为送风后，蓄热体将热量传给冷风，把冷风加热后送至高炉炼铁。
球式蓄热体热风炉为蓄热式的一种，实质是以自然堆积的耐火球作为蓄热体，将煤气燃烧产生的热量以耐火球为媒介传给高炉鼓风的过程。蓄热球阻力较大，限制了蓄热体高度，且450m3以上高炉热风炉全部采用格子砖作为蓄热体，球式蓄热体技术上限制了热风炉的大型化发展。新建高炉大多采用格子砖蓄热体，从安全、节能、环保等角度考虑，格子砖蓄热体是行业发展趋势。

目前，1000m3以上高炉配套热风炉多采用格子砖等先进蓄热体，通过单位面积上增加格子砖的孔数增大受热面积，格子砖可以在高温下长时间工作，膨胀率较低，抗腐蚀性能较强，换热温度高、热利用率高，能够降低因频繁换球、点火带来的风险。
（七）铝加工（深井铸造）企业采用固定式浇铸炉。

铝加工（深井铸造）工艺的浇铸炉主要分为固定式浇铸炉和倾动式浇铸炉，区别在于炉体是否能够倾动。固定式浇铸炉大部分通过人工的方式控制铝液流出和流量大小，作业人员操作习惯差异会造成铸造过程中液位波动大，出现意外情况只能依靠现场作业人员处置。

在铝液浇铸过程中，若出铝口的流眼钎子机械锁紧装置不可靠，或出铝口流眼砖因铝水侵蚀而破损，或机械锁紧装置锁紧过程中操作不当，可能导致流眼砖断裂或脱落造成无法有效封堵出铝口，从而导致熔融金属泄漏。此外，固定式浇铸炉出铝口通常位于铝液液面之下且铸造时压力不恒定，当人工打开、关闭或调整机械锁紧装置时，一旦发生铝液外泄等紧急情况，人工封堵时容易造成灼烫等事故。
（八）铝、镁加工（深井铸造）企业采用钢丝卷扬机牵引的平台（顶板）式铸造机。

对铸造底座（托盘）的牵引方式主要有钢丝卷扬机牵引和液压牵引两种。铸造底座（托盘）受钢丝绳牵引时，钢丝绳受多个因素影响可能导致铸造底座（托盘）不平稳，易造成铸坯拉漏，引发熔融金属遇水爆炸事故。钢丝绳为耗材，需每日人工检查和定期更换，且在铸造过程中，可能由于钢丝绳被拉长而引起铸造机平台歪斜摆动，甚至极端情况下出现钢丝绳断裂情况。

液压牵引使用液压油缸升举引锭盘，静态稳定性好，动态响应快，利用PLC运算，比例阀（或者调节阀）和流量计形成闭环控制，速度响应快，准确度高，稳定性好。可与冷却水流量，压力，温度，实时铝液存量、温度、铸造速度等关键参数实现联锁，降低安全风险。

（九）煤粉制备系统采用翻板式卸灰阀的收尘器。

翻板式卸灰阀也称重锤翻板式卸灰阀，是一种利用物料自重实现自动卸灰的装置，单层翻板阀不具有锁风功能，不适用于煤粉收尘器的负压工况。双层翻板式卸灰阀虽具有锁风功能，但煤粉在翻板阀上需要停留一定的时间、当煤粉沉积到一定数量才能依靠自重被动卸料，存在煤粉自燃、爆炸风险。

星型卸料阀又称星型卸料器，其结构是由带有数片叶片的转子叶轮、壳体、密封件及减速器、电动机等组成，其工作原理是电机驱动转子叶轮旋转，将粉料送入下一级装置中，具有下料平稳和锁风良好的性能。煤粉制备系统使用星型卸灰阀替代翻板式卸灰阀能够有效防控煤粉在翻板上沉积自燃引发的火灾爆炸事故。

（十）未设置液位、流量监测报警装置的可燃性粉尘湿式除尘系统（一体机）。

未设置液位、流速报警可能造成湿式除尘系统、湿式除尘一体机缺水或无水运行，易造成粉尘爆炸事故发生。

湿式除尘系统、湿式除尘一体机通过自身的液位、流速监测报警装置可以有效监测设备内液位、流速，保障设备内水量充足，运行正常，充分抑制粉尘云的产生，防止粉尘爆炸事故发生。

（十一）采用重力沉降室的可燃性粉尘除尘系统。

采用重力沉降室除尘时，由于粉尘较轻，大量粉尘会在沉降室内经历悬浮、集聚，再慢慢下沉落地的过程，在此过程中粉尘云浓度高，极易形成爆炸危险环境，造成粉尘爆炸事故发生。

采用袋式过滤式或旋风分离器等除尘系统，含尘气体通过滤袋过滤或离心力作用分离并捕集粉尘，可以有效防止粉尘云聚集而长时间形成爆炸危险环境，减少粉尘爆炸事故的发生。


